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车规级片式 NTC 热敏电阻 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意 

1. 为了改进产品目录，可能会在没有预先通知的情况下进行规格变更，请在订购前向我司销售代表或产品工程师咨询。 

2. 因受篇幅的限制，本目录只提供了主要产品资料。 

3. 我司可根据客户需求定制特殊规格产品。 
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特征 

 卓越的可焊性和在应用环境中的高度稳定性； 

 卓越的长期稳定性； 

 高精度的电阻值和 B 值常数； 

 0402 尺寸可回流焊接；0603/0805 尺寸可波峰/回流焊接； 

 三种尺寸（0402/0603/0805）都具有相同的 B 常数和电阻值 ， 易于在设计时缩减尺寸； 

 通过 UL认证（UL1434，文件号 E521677）； 

 符合欧盟 RoHS、REACH 指令和无卤素要求。 

 

 

 

 

应用 

 移动通信设备的晶体管、IC 和晶体振荡器的温度补偿； 

 充电电池的温度传感； 

 LCD 的温度补偿； 

 一般用途电路的温度补偿。 
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1. 外形尺寸 

 尺寸：见图 1 和表 1 

 PCB 焊盘：见图 2 和表 1 

 

 
图 1 图 2 

 

表 1                                              单位: inch[mm] 

类别 L W T a 

A B C 

回流焊 波峰焊 回流焊 波峰焊 回流焊 波峰焊 

0402 

[1005] 

0.039±0.006 

[1.0±0.15] 

0.020±0.006 

[0.5±0.15] 

0.020±0.006 

[0.5±0.15] 

0.010±0.004 

[0.25±0.1] 
[0.55-0.65] / [0.4-0.5] / [0.45-0.55] / 

0603 

[1608] 

0.063±0.006 

[1.6±0.15] 

0.031±0.006 

[0.8±0.15] 

0.031±0.006 

[0.8±0.15] 

0.012±0.008 

[0.3±0.2] 
[0.6-1.2] [0.6-0.7] [0.8-0.9] [0.6-0.8] 

0805 

[2012] 

0.079±0.008 

[2.0±0.2] 

0.049±0.008 

[1.25±0.2] 

0.033±0.008 

[0.85±0.2] 

0.020±0.012 

[0.5±0.3] 
[1.0-1.1] [0.6-0.7] [0.9-1.0] [1.0-1.2] 

 

2. 产品标识（料号） 

QNA 0603 X 103 F 3435 F A 

① ② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦ ⑧ 

 
 

① 类别  

QNA 车规级片式 NTC 热敏电阻 

  

② 外形尺寸(mm)   (L×W×T)  

0402[1005] 1.00×0.50×0.50 

0603[1608] 1.60×0.80×0.80 

0805[2012] 2.00×1.25×0.85 

 

③ 分隔符 

X 
 

④ 25℃的零功率电阻 

502 5.0kΩ 

103 10kΩ 

104 100kΩ 

  

⑤ 电阻值公差 

F ±1% 

G ±2% 

H ±3% 

J ±5% 
 

⑥ B 值常数 

3435 3435K 

3950 3950K 

4100 4100K 

  

⑦ B 值公差 

F ±1% 

H ±3% 

  

⑧ B 值计算方式 

A 25℃&85℃ 

B 25℃&50℃ 
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3. 主要技术参数（静止空气中） 

3.1  QNA0402 系列 

型号 

电阻值         

(25℃) 
(kΩ) 

B 常数      

(25/50℃)    

（K） 

B 常数      

(25/85℃)    

（K） 

允许工作电流                  

(25℃)        

（mA） 

耗散系数 

(mW/℃) 
热时间常数 (s) 

额定功率 

 (25℃) 
(mW) 

QNA0402X103D3380EB 10±0.5% 3380±0.7% 3435 0.31 

1.0 <3 100 

QNA0402X103F3380FB 10±1% 3380±1% 3435 0.31 

QNA0402X1033380FB 10 3380±1% 3435 0.31 

QNA0402X103D3435EA 10±0.5% 3380 3435±0.7% 0.31 

QNA0402X103F3435FA 10±1% 3380 3435±1% 0.31 

QNA0402X1033435FA 10 3380 3435±1% 0.31 

QNA0402X473D4050DB 47±0.5% 4050±0.5% 4108 0.14 

QNA0402X473F4050FB 47±1% 4050±1% 4108 0.14 

QNA0402X4734050FB 47 4050±1% 4108 0.14 

QNA0402X473D4108DA 47±0.5% 4050 4108±0.5% 0.14 

QNA0402X473F4108FA 47±1% 4050 4108±1% 0.14 

QNA0402X4734108FA 47 4050 4108±1% 0.14 

QNA0402X104D4250DB 100±0.5% 4250±0.5% 4311 0.10 

QNA0402X104F4250FB 100±1% 4250±1% 4311 0.10 

QNA0402X1044250FB 100 4250±1% 4311 0.10 

QNA0402X104D4311DA 100±0.5% 4250 4311±0.5% 0.10 

QNA0402X104F4311FA 100±1% 4250 4311±1% 0.10 

QNA0402X1044311FA 100 4250 4311±1% 0.10 

  = R25 公差（H=±3%，J=±5%）。          

 在 25℃静止空气中，以未贴装的独立单元测试。 

 我司可根据客户需求定制特殊规格产品。 
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3.2  QNA0603 系列 

型号 

电阻值         

(25℃) 

(kΩ) 

B 常数      

(25/50℃)    

（K） 

B 常数      

(25/85℃)    

（K） 

允许工作电流                  

(25℃)        

（mA） 

耗散系数 

(mW/℃) 

热时间常数 

(s) 

额定功率 

 (25℃) 

(mW) 

QNA0603X103D3380EB 10±0.5% 3380±0.7% 3435 0.31 

1.0 <5 100 

QNA0603X103F3380FB 10±1% 3380±1% 3435 0.31 

QNA0603X1033380FB 10 3380±1% 3435 0.31 

QNA0603X103D3435EA 10±0.5% 3380 3435±0.7% 0.31 

QNA0603X103F3435FA 10±1% 3380 3435±1% 0.31 

QNA0603X1033435FA 10 3380 3435±1% 0.31 

QNA0603X103F3610FA 10±1% 3550 3610±1% 0.31 

QNA0603X473D4050DB 47±0.5% 4050±0.5% 4108 0.14 

QNA0603X473F4050FB 47±1% 4050±1% 4108 0.14 

QNA0603X4734050FB 47 4050±1% 4108 0.14 

QNA0603X104F4100FA 100±1% 4050 4100±1% 0.10 

QNA0603X104F4100FB 100±1% 4100±1% 4159 0.10 

QNA0603X473D4108DA 47±0.5% 4050 4108±0.5% 0.14 

QNA0603X473F4108FA 47±1% 4050 4108±1% 0.14 

QNA0603X4734108FA 47 4050 4108±1% 0.14 

QNA0603X104D4250DB 100±0.5% 4250±0.5% 4311 0.10 

QNA0603X104F4250FB 100±1% 4250±1% 4311 0.10 

QNA0603X1044250GB 100 4250±2% 4311 0.10 

QNA0603X104D4311DA 100±0.5% 4250 4311±0.5% 0.10 

QNA0603X104F4311FA 100±1% 4250 4311±1% 0.10 

QNA0603X1044311GA 100 4250 4311±2% 0.10 

QNA0603X1544500HB 150 4500±3% 4512 0.08 

QNA0603X2244500HB 220 4500±3% 4512 0.06 

QNA0603X4744500HB 470 4500±3% 4512 0.04 

  = R25 公差（H=±3%，J=±5%）。          

 在 25℃静止空气中，以未贴装的独立单元测试。 

 我司可根据客户需求定制特殊规格产品。 
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3.3  QNA0805 系列 

型号 

电阻值         

(25℃) 

(kΩ) 

B 常数      

(25/50℃)    

（K） 

B 常数      

(25/85℃)    

（K） 

允许工作电流                  

(25℃)        

（mA） 

耗散系数 

(mW/℃) 

热时间常数 

(s) 

额定功率 

 (25℃) 

(mW) 

QNA0805X103D3380EB 10±0.5% 3380±0.7% 3435 0.31 

2.0 <5 100 

QNA0805X103F3380FB 10±1% 3380±1% 3435 0.31 

QNA0805X1033380FB 10 3380±1% 3435 0.31 

QNA0805X103D3435EA 10±0.5% 3380 3435±0.7% 0.31 

QNA0805X103F3435FA 10±1% 3380 3435±1% 0.31 

QNA0805X1033435FA 10 3380 3435±1% 0.31 

QNA0805X103F3610FA 10±1% 3550 3610±1% 0.31 

QNA0805X473D4050DB 47±0.5% 4050±0.5% 4108 0.14 

QNA0805X473F4050FB 47±1% 4050±1% 4108 0.14 

QNA0805X4734050FB 47 4050±1% 4108 0.14 

QNA0805X104F4100FA 100±1% 4050 4100±1% 0.10 

QNA0805X104F4100FB 100±1% 4100±1% 4159 0.10 

QNA0805X473D4108DA 47±0.5% 4050 4108±0.5% 0.14 

QNA0805X473F4108FA 47±1% 4050 4108±1% 0.14 

QNA0805X4734108FA 47 4050 4108±1% 0.14 

QNA0805X104D4250DB 100±0.5% 4250±0.5% 4311 0.10 

QNA0805X104F4250FB 100±1% 4250±1% 4311 0.10 

QNA0805X1044250GB 100 4250±2% 4311 0.10 

QNA0805X104D4311DA 100±0.5% 4250 4311±0.5% 0.10 

QNA0805X104F4311FA 100±1% 4250 4311±1% 0.10 

QNA0805X1044311GA 100 4250 4311±2% 0.10 

QNA0805X1544500HB 150 4500±3% 4512 0.08 

QNA0805X2244500HB 220 4500±3% 4512 0.06 

QNA0805X4744500HB 470 4500±3% 4512 0.04 

  = R25 公差（H=±3%，J=±5%）。          

 在 25℃静止空气中，以未贴装的独立单元测试。 

 我司可根据客户需求定制特殊规格产品。 
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4. 电阻-温度特性曲线   
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5. 检验和测试程序 

 测试条件 

如无特别规定，检验和测试的标准大气环境条件如下： 

a. 环境温度：20±15℃； 

b. 相对湿度：65±20%； 

c. 气压：86 kPa~106 kPa 

如果对测试结果有异议，则在下述条件下测试： 

a. 环境温度：25±2℃； 

b. 相对湿度：65±5%； 

c. 气压：86kPa ~ 106kPa 

 检查设备 

外观检查：20 倍放大镜； 

阻值检查：热敏电阻测试仪 

 

 

0.1

1

10

100

1000

10000

100000

-40 -30 -20 -10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110120130140150

阻
值

（
k

Ω
）

温度 (℃)

QNA0805系列 (10kΩ～470kΩ)

103*3380#B

473*4050#B

104*4250#B

103*3610#A

104*4100#A

104*4100#B

154*4500#B

224*4500#B

474*4500#B



恭成科技有限公司 

Quest for Advanced Materials Electronics Co., Ltd.              8 

6. 电性测试 

序号 项目 测试方法及备注 

1 25℃零功率电阻值  (R25) 

环境温度 25±0.05℃ 

测试功率 ≤0.1mW 

2 B 值常数 

分别在环境温度 25±0.05℃， 50±0.05℃或 85±0.05℃下测量电阻值。 

B(25-50℃)= 
lnR25−lnR50

1 T25⁄ −1 T50⁄
      B(25-85℃)= 

lnR25−lnR85

1 T25⁄ −1 T85⁄
 

T：绝对温度（K） 

3 热时间常数 

在零功率条件下，当热敏电阻的环境温度发生急剧变化时，热敏电阻元件

产生最初温度 T0 与最终温度 T1 两者温度差的 63.2%的温度变化所需要的

时间，通常以秒(S)表示。 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 耗散系数 

在一定环境温度下，NTC 热敏电阻通过自身发热使其温度升高 1℃时所需

要的功率，通常以 mW/℃表示。可由下面公式计算： 

 δ= 
W

T−T0
 

5 额定功率 在环境温度 25℃下因自身发热使表面温度升高 100℃所需要的功率。 

6 允许工作电流 在静止空气中通过自身发热使其升温为 1℃的电流。 
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7. 信赖性试验 (参照 AEC-Q200 测试标准) 

项目 测试标准 抽样数量 测试方法及备注 要求 

高温存储 
MIL-STD-202 

Method 108 
77 pcs 

① ①   两次回流焊预处理。 

②   在 125±3℃空气中，无负载放置 1000±24 小时。 

③ 试验结束后 24±2h 内进行测试。 

① 无外观损伤 

② ∣∆R25/R25∣≤2% 

③ ∣∆B/B∣≤1% 

温度循环 
JESD22 Method JA-

104 
77pcs 

① 两次回流焊预处理。 

② -55（+0,-3）℃/保温(5min)→+125（+3,-0）℃/保温(5min)，温区转换时间 1min以内，共 1000 

循环。 

③ 试验结束后 24±2h 内进行测试。 

① 无外观损伤 

② ∣∆R25/R25∣≤2% 

③ ∣∆B/B∣≤1% 

偏高湿度 
MIL-STD-202 

Method 103 
77pcs 

① 两次回流焊预处理。 

② 85±2℃，85%RH，1000±24 小时，负载 10%额定功率。 

③ 试验结束后 24±2h 内进行测试。 

① 无外观损伤 

② ∣∆R25/R25∣≤5% 

③ ∣∆B/B∣≤2% 

工作寿命 
MIL-STD-202 

Method 108 
77pcs 

① 两次回流焊预处理。 

② 125±3℃，以允许工作电流工作 1000±24 小时。 

③ 试验结束后 24±2h 内进行测试。 

① 无外观损伤 

② ∣∆R25/R25∣≤5% 

③ ∣∆B/B∣≤2 

外观 
MIL-STD-883 

Method 2009 
77pcs 在至少 10X 条件下检测。 外观构造、工艺特征符合要求。 

尺寸 
JESD22 Method JB-

100 
30pcs 用在校准有效期内的数显卡尺进行测量。 外形尺寸满足产品规格要求。 
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项目 测试标准 抽样数量 测试方法及备注 要求 

溶剂抵抗 
MIL-STD-202 

Method 215 
5pcs/组 

① 溶剂一：1 份体积的异丙醇（分析纯）+3 份体积的 80%体积的煤油和 20%体积的乙苯混合

物，保持在 25±5℃，浸泡 3（+0.5，-0）min。 

② 溶剂二：9 体积的柠檬烯+1 体积的表面活性剂（乙二醇-丁醚），保持在 25±5℃，浸泡 3

（+0.5，-0）min。 

③ 溶剂三：42 份体积的去离子水+1 份体积的乙二醇-丁醚+1 份体积的单乙醇胺，保持在

65~70℃，浸泡 3（+0.5，-0）min。 

④ 用被试验溶剂浸润过的刷子，往同一方向对样品表面刷 10 次，共重复进行 3 次。 

⑤ 溶剂一试验完成后，样品在空气中风干，溶剂二、三试验完成后，样品用清水冲洗后在空气

中风干。 

① 在 3X 放大镜下检查标识无褪色、 

模糊不清 

② 在 10X 放大镜下检查部件无脱 

落、损伤 

机械冲击 
MIL-STD-202 

Method 213 
30pcs 

① 两次回流焊预处理。 

② 半正弦波，峰值加速度：1500g，脉宽 0.5ms，±X、±Y、±Z 共 6 个方向各 3 次，共 18 次。 

③ 试验结束后 1~2h 内进行测试。 

① 无外观损伤 

② ∣∆R25/R25∣≤1% 

③ ∣∆B/B∣≤1% 

振动 
MIL-STD-202 

Method 204 
30pcs 

① 两次回流焊预处理。 

② 测试频率 10~2000~10Hz/20min，振动加速度 5g，振幅 1.5mm，按 X、Y、Z 三个方向，每个

方向振动 12 个循环，共计 36 个循环 12 小时。 

③ 试验结束后 1~2h 内进行测试。 

① 无外观损伤 

② ∣∆R25/R25∣≤1% 

③ ∣∆B/B∣≤1% 

抗焊接热 
MIL-STD-202 

Method 210 
30pcs 

① 焊接温度 260±5℃.  

② 浸渍时间 10±1s. 

③ 焊锡成分 96.5Sn/3.0Ag/0.5Cu. 

④ 助焊剂（重量比）25%松香和 75%酒精 

⑤ 浸入深度 1.5mm 

⑥ 试验结束后 1~2h 内进行测试。 

① 无外观损伤 

② ∣∆R25/R25∣≤1% 

③ ∣∆B/B∣≤1% 

ESD 
AEC-Q200-002 or 

ISO/DIS 10605 
15pcs 

① 按下图鉴定产品，正负极各一次： 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

① 无外观损伤 

② ∣∆R25/R25∣≤1% 

③ ∣∆B/B∣≤1% 

按下图给定等级 

 



恭成科技有限公司 

Quest for Advanced Materials Electronics Co., Ltd.              11 

项目 测试标准 抽样数量 测试方法及备注 要求 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

② 8KV 及以下采用接触放电（DC），12KV 及以上采用空气放电（AD）。 

③ 试验结束后 1~2h 内进行测试。 
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项目 测试标准 抽样数量 测试方法及备注 要求 

可焊性 J-STD-002 15pcs 

① 在 155℃空气中放置 4 小时进行预处理。 

② 焊接温度 235±3℃. 

③ 浸渍时间 5（-0.5，+0）s. 

④ 焊锡成分 96.5Sn/3.0Ag/0.5Cu. 

⑤ 助焊剂（重量比）25%松香和 75%酒精 

⑥ 浸入深度  1.25mm 

⑦ 试验结束后 1~2h 内进行测试。 

端电极的焊锡覆盖率大于 95% 

电气特性 User Spec. 30pcs 测试 25℃、-40℃、125℃下的电阻值，计算出各温区下最大值、最小值、平均值和标准差。 满足产品规格要求。 

可燃性 

Flammability 
UL-94 5pcs 

① 按下图固定位置； 

② 火焰施加时间 10±0.5s，酒精喷灯火焰高度 20±1mm，喷灯与样品架呈垂直位置。第一次试样

带火苗燃烧持续时间为 t1；第二次试样带火苗燃烧持续时间为 t2，持续发红燃烧时间为 t3。      

 

满足以下两个或其中一个等级 

V-0： 

① 单个样品的 t1 或 t2≤10s  
② 5pcs 样品的 t1 加 t2 总时间≤50s  
③ 每个样品的 t2 加 t3 总时间≤30s  
④ 样品未燃尽 

⑤ 脱脂棉未燃 

V-1： 

① 单个样品的 t1 或 t2≤30s  
② 5pcs 样品的 t1 加 t2 总时间≤250s  
③ 每个样品的 t2 加 t3 总时间≤60s  
④ 样品未燃尽 

⑤ 脱脂棉未燃烧 
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项目 测试标准 抽样数量 测试方法及备注 要求 

板弯曲 AEC-Q200-005 30pcs 

① 将产品焊接在长*宽：100*40mm，厚度 1.6±0.2mm，焊盘厚度 35±10μm 的 PCB 板上，两次

回流焊预处理。 

② 按下图箭头所示方向施加作用力；  

③ 弯曲变形量 2mm 

④ 保持时间  60（+5）s 

⑤ 施压速度 ＜30mm/min； 

⑥ 试验结束后 1~2h 内进行测试。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

① 无外观损伤 

② ∣∆R25/R25∣≤1% 

③ ∣∆B/B∣≤1% 
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项目 测试标准 抽样数量 测试方法及备注 要求 

端子强度 AEC-Q200-006 30pcs 

① 将产品焊接在厚度为 1.57mm，使用 1 盎司铜的 FR-4 PCB 板上，两次回流焊预处理。 

② 按下图箭头所示方向施加作用力； 

尺寸 F 保持时间 

0402, 0603 5N 
60（+1）s 

0805 17.7N 

③ 试验结束后 1~2h 内进行测试。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

① 无外观损伤 

② ∣∆R25/R25∣≤1% 

③ ∣∆B/B∣≤1% 
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8. 编带 

类型  0402 0603 0805 

编带厚度 

(mm) 
0.5±0.15 0.8±0.15 0.85±0.2 

编带材质 纸带 

每盘数量 10K 4K 4K 

 

 纸带尺寸        (单位：mm) 

(1) QNA0402 系列 

 

 

(2) QNA0603 系列 
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(3) QNA0805 系列 

 

 

    纸带卷盘尺寸          (单位 ：mm) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

9. 储存 

储存条件 

a. 储存温度：-10℃～40℃ 

b. 相对湿度：≤75%RH 

c. 避免接触粉尘、腐蚀性气氛和阳光 

 

储存期限：产品交付后 6 个月 

 

 

 

 

A
 B
  
 

 
9.0±1.5 4.3±0.2 

58±2.0 

178±2.0 

4.0±0.1 5.0±0.1 

3.0±0.1 

2.45±0.2 

13.5±0.2 
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10. 注意事项 

 QNA 系列热敏电阻不可在以下条件下工作或储存： 

(1) 腐蚀性气体或还原性气体 

(氯气、硫化氢气体、氨气、硫酸气体、一氧化氮等)。 

(2) 挥发性或易燃性气体 

(3) 多尘条件 

(4) 高压或低压条件 

(5) 潮湿场所 

(6) 存在盐水、油、化学液体或有机溶剂的场所 

(7) 强烈振动 

(8) 存在类似有害条件的其他场所 

 QNA 系列热敏电阻的陶瓷属于易碎材料，使用时不可施加过大压力或冲击。 

 QNA 系列热敏电阻不可在超过目录规定的温度范围情况下工作。 

 应选择适当的贴装位置，使电路板屈曲或弯折时施加在晶片上的应力最小。相关建议如

下： 
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11. 建议焊接条件 

回流焊 

 温升 1~2℃/sec. 

 预热：150~170℃/90±30 sec. 

预热不足可能会导致陶瓷体破裂。曲线上预热温度与最高温度之间的差值应为 100℃。 

 大于 240℃时间：20~40s. 

 峰值温度：最高 260℃/10s. 

 焊膏：96.5wt%Sn/3.0wt%Ag/0.5wt%Cu. 

 助焊剂：焊接时应使用松香助焊剂。 

若使用强酸性助焊剂（卤化物含量超过 0.1wt%）或水溶性助焊剂（非树脂型助焊剂，

包括水洗型助焊剂和非水洗型助焊剂），则可能造成产品特性和可靠性方面问题。 

 回流焊：最多 2 次，2 次在峰值温度焊接的累计时间必须在 30s 内。 

 冷却：在空气逐渐冷却。不建议将元件浸泡溶剂或使用其他方法来快速冷却。 

 不符合焊接条件可能会造成金属分解或外部电极上的焊料湿润程度变差。 
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波峰焊 

 温升 1~2℃/sec. 

 预热：150~170℃/90±30 sec. 

预热不足可能会导致陶瓷体破裂。曲线上预热温度与最高温度之间的差值应为 100℃。 

 焊接：230℃~260℃，时间：10s. 

 峰值温度：最高 260℃/5s. 

 焊膏：96.5wt%Sn/3.0wt%Ag/0.5wt%Cu. 

 助焊剂：焊接时应使用松香助焊剂。 

若使用强酸性助焊剂（卤化物含量超过 0.1wt%）或水溶性助焊剂（非树脂型助焊剂，

包括水洗型助焊剂和非水洗型助焊剂），则可能造成产品特性和可靠性方面问题。 

 波峰焊：最多 2 次，2 次在峰值温度焊接的累计时间必须在 10s 内。 

 冷却：在空气逐渐冷却。不建议将元件浸泡溶剂或使用其他方法来快速冷却。 

 不符合焊接条件可能会造成金属分解或外部电极上的焊料湿润程度变差。 

 

 

焊膏的印刷条件 

 焊膏用量至关重要。下表列出了焊角的标准高度。 

 过多焊料会造成机械应力，导致断裂、机械损坏和/或电子元件损坏。 

 

类型  焊膏厚度 H 

QNA0402 150μm 1/3T≤H≤T 

QNA0603，QNA0805 200μm 0.2mm≤H≤T 
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焊接完成后 

 焊接完成后要清除助焊剂时，请遵循以下几点，以免造成特性退化或导致外部电极质量 

变化。 

1）进行超声清洗时，请防止安装部分与基板发生共振。 

2）在使用了非水洗型助焊剂时，请勿清洗产品。 

类型 QNA0402 QNA0603，QNA0805 

溶剂 异丙醇 

浸泡清洗 5 分钟（常温）或者 2 分钟（最高 40℃） 

超声波清洗 
5 分钟以下，20W/L 

频率 28kHz 到 40kHz 

1 分钟以下，20W/L 

频率 10kHz 到 100kHz 

 

 干燥 

清洗之后，请迅速将本产品烘干。 


